<HEIDKAMP>

heben + bewegen

Kettengehange im Systembau

Tragfahigkeit fiir Kettengehdnge Guteklasse 8 nach DIN EN 818-4
(Guteklasse 10, siehe Riickseite) nach DIN EN 818-4

Tragfahigkeit in t

1-Strangkette 2-Strangkette 3- und 4 Strangkette Kranzkette
im Schiirgang

NenngréBe
der

Anschlagkette

Faktor 1,0 Faktor 1,4 Faktor 1,0 Faktor 2,1 Faktor 1,5 Faktor 1,6

6 1,12 1,60 1,12 2,36 1,70 1,80

7 1,50 2,12 1,50 3,15 2,24 2,50

8 2,00 2,80 2,00 4,25 3,00 3,15

10 3,15 4,25 3,15 6,70 4,75 5,00

13 5,30 7,50 5,30 11,20 8,00 8,50

16 8,00 11,20 8,00 17,00 11,80 12,50

18 10,00 14,00 10,00 21,20 15,00 16,00

19 11,20 16,00 11,20 23,60 17,00 18,00

20 12,50 17,00 12,50 26,50 19,00 20,00

22 15,00 21,20 15,00 31,50 22,40 23,60

26 21,20 30,00 21,20 45,00 31,50 33,50

32 31,50 45,00 31,50 67,00 47,50 50,00

36 40,00 56,00 40,00 85,00 60,00 63,00

45 63,00 90,00 63,00 132,00 95,00 100,00
Die Endbeschlage sind frei wahlbar, jedoch ms- durch oértliche Gegebenheiten nicht gedndert
sen diese in der Tragfahigkeit ausreichend sein. werden kann.
Ketten kénnen den Anforderungen angepasst Bei 3- und 4-strangigen Anschlagketten ist in
werden und zwar mit den verschiedensten Haken, diesem Fall die zulassige Tragfahigkeit der 2-
Osen, Schakeln, Spannschldssern u.v.a.m. Strang-Anschlagkette mit dem gréBten zulassi-
Die Tragfahigkeit ist zu reduzieren: gen Neigungswinkel zu berticksichtigen.
a) Bei Asymmetrie und Schniirgang Eine Anschlagkette, die im Schnirgang eingesetzt

wird (Kranzkette), muss in der zuldssigen Tragfa-
higkeit auf 80% des Normalwertes der Tragfahig-
keit reduziert werden.

Ketten und Anschlagteile der Guteklasse 8 durfen
nicht in Kontakt mit Sauren und anderen aggres-
siven Chemikalien gebracht werden. Der direkte
Einsatz in Verzinkereien ist verboten.

b) Bei TemperatureinfluB, siehe nachstehende
Tabelle:

Reduzierte Tragfahigkeit in % bei Kettentemperatur von Grad C:
-40 bis +200° C Uber 200 bis 300° C | Uber 300 bis 400° C

0% Minus 10 % Minus 25 %

Der Sicherheitsfaktor der Bruchspannung zur
Tragfahigkeit bei hochfesten Bauteilen der GUte- Anschlagketten sind entsprechend BGR 500

klasse 8 betragt 4:1. mindestens einmal im Jahr durch einen Sach-

Bei 3- und 4-strangigen Anschlagketten sind max.  kundigen zu priifen. Spétestens nach drei Jah-

3 Strange als tragend anzusehen. ren miissen Anschlagketten einem Risspriifver-
fahren oder einer Probebelastung unterzogen

Asymetrische Belastung tritt auf bei:
a) Unterschiedlichen Neigungswinkeln
b) Der Lastschwerpunkt nicht bekannt ist oder

werden.
Nutzen Sie unseren Priif- und Reparaturdienst!

Hans Heidkamp GmbH & Co KG
Postanschrift: Postfach 10 04 41 - 42504 Velbert - Betrieb: DieselstraBe 14 - 42579 Heiligenhaus-Hetterscheidt
Tel. 0 20 56/98 02-0 - Fax 0 20 56/6 04 40 - info@heidkamp-hebezeuge.de - www.heidkamp-hebezeuge.de
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<HEIDKAMP>

heben + bewegen

Kettengehange im Systembau
Tragfahigkeit fiir Kettengehange Guteklasse 10 nach DIN EN 818-2-10

(Guteklasse 8, siehe Vorderseite)

1-Strangkette

NenngréBe
der

Anschlagkette

2-Strangkette

Tragfahigkeit in t
3- und 4 Strangkette

Faktor 1,0 Faktor 1,4 Faktor 1,0 Faktor 2,1 Faktor 1,5
6 1,4 2,0 1.4 3,0 2,1
8 2,5 2,5 2,5 52 3,7
10 4,0 5,6 4,0 8,4 6,0
13 6,5 9,1 6,5 13,6 9,7
16 10,0 14,0 10,0 21,0 15,0

Wie im Baukastensystem der Guteklasse 8 kbnnen
auch im GrabiQ-Anschlagmittel-Programm nur
Bauteile gleicher Abmessung und Tragfahigkeit
montiert werden. Der Zusammenbau von Ketten
und Bauteilen mit unterschiedlicher Guteklasse ist
nicht zulassig. Eine Montage der Kettengehdnge
mit anderen Systemen ist nicht zulassig.

Die Tragfahigkeit ist zu reduzieren:

a) Bei Asymmetrie und Schnirgang

b) Bei TemperatureinfluB, siehe nachstehende
Tabelle:

Reduzierte Tragfahigkeit in % bei Kettentemperatur von Grad C:

-40 bis +200° C Uber 200 bis 300° C | Uber 300 bis 400° C
0 % Minus 10 % Minus 25 %

Bei 3- und 4-strangigen Anschlagketten sind max.
3 Strange als tragend anzusehen.

Asymetrische Belastung tritt auf bei:
a) Unterschiedlichen Neigungswinkeln

b) Der Lastschwerpunkt nicht bekannt ist oder
durch ortliche Gegebenheiten nicht gedndert
werden kann.

Bei 3- und 4-strangigen Anschlagketten ist in
diesem Fall die zuldssige Tragfahigkeit der 2-
Strang-Anschlagkette mit dem gréBten zulassi-
gen Neigungswinkel zu berlcksichtigen.

Hans Heidkamp GmbH & Co KG

Eine Anschlagkette, die im Schnirgang eingesetzt
wird (Kranzkette), muss in der zuldssigen Tragfa-
higkeit auf 80% des Normalwertes der Tragfahig-
keit reduziert werden.

Ketten und Anschlagteile der Guteklasse 10
darfen nicht in Kontakt mit Sduren und anderen
aggressiven Chemikalien gebracht werden. Der
direkte Einsatz in Verzinkereien ist verboten.

Anschlagketten sind entsprechend BGR 500
mindestens einmal im Jahr durch einen Sach-
kundigen zu priifen. Spatestens nach drei Jah-
ren miissen Anschlagketten einem Risspriifver-
fahren oder einer Probebelastung unterzogen
werden.

Nutzen Sie unseren Priif- und Reparaturdienst!

Postanschrift: Postfach 10 04 41 - 42504 Velbert - Betrieb: DieselstraBe 14 - 42579 Heiligenhaus-Hetterscheidt
Tel. 0 20 56/98 02-0 - Fax 0 20 56/6 04 40 - info@heidkamp-hebezeuge.de - www.heidkamp-hebezeuge.de
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